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(1) pre-assembled bearing block assembly consisting of A to F:  

(A) 1 bearing block 
(B) 4 ball race bearings 
(C) 2 contact arms 
(D) 2 contact arms 
(F) 2 steel pivot pins 
 
(G) 2 brass contact screws 
(H) 2 knurled locking nuts 
(I)  2 spring tension nuts 
(J)  2 springs 
(K) 2 contact adjusting pillars 

 (L) 1 steel base 
(M) 2 plastic paddles 
(N) 2 knurled spring adjusting nuts 
(O) 4 plastic insulators 
 
2 long 4mm screws 
3 long 3mm screws 
4 short 3mm screws 
4 2.5mm screws 
2 3mm grub screws 
1 short 4mm screw 
3 3mm washers 

2 4mm washers 4 rubber feet 
1 length of 3 core cable 
2 4mm solder tags 
1 3mm solder tag 
1 cable clamp 
1 Allen key 
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1. On the bearing block assembly fit the two 
plastic paddles (M) using the four 2.5mm 
screws. Note which way up the bearing block 
mounts onto the steel base, using the three 
mounting holes in the bearing block. The 
plastic paddles can be fitted pointing either up 
or as in the diagram, down. 
 
2. Fit the two spring tension studs (I) by 
inserting them into the holes in the back of the 
bearing block so that the threaded part passes 
through the contact arm (C). Lightly secure 
using the two 3mm grub screws in the two top 
holes in the bearing block using the allen key 
supplied. 
 
3. Fit the two springs (J) over the adjusting 
studs, retaining them with the spring adjuster 
nuts (N). 
 
4. Slacken each of the 3mm grub screws in 
turn and adjust the spring tension studs back 
and forth until the two paddle arms come out 
from the bearing block square and are parallel 
to each other. When the correct position has 
been reached tighten the two grub screws. 
 
5. On the base fit the four rubber feet using 
the four short 3mm screws. 
 
6. Using the three long 3mm screws, washers 
and the 3mm solder tag fit the bearing block 
to the base. The solder tag should be fitted to 
the centre screw. 
 
7. Loosely fit the two contact adjusting pillars 
(K) with the four insulators (0) using the two 
4mm screws having first placed washers and 
solder tags under the screw heads. 
 
8. Fit the two contact screws (G) together 
with knurled locking nuts (H) into the contact 
pillars (K). Adjust the contact assemblies on 
each side to align the contacts and finally 
tighten the two 4mm screws. 
 
9. Using the cable clamp and the short 4mm 
screw secure the cable to the base. Connect 
each of the three cores of the cable to each of 
the three solder tags. 
 
 
 

1. Sul blocco dei cuscinetti montare le 2 
palette di plastica (M) utilizzando le 4 viti da 
2,5 millimetri. Fare attenzione che i fori del 
blocco cuscinetti siano rivolti verso il basso 
per il fissaggio sulla piastra d’acciaio. Le 
palette di plastica possono comunque essere 
montate rivolte sia verso il basso che alto. 
 
2. Inserire i 2 perni di tensione a molla (I)  nei 
fori dalla parte posteriore del blocco del 
cuscinetto in modo che la parte filettata passi 
attraverso il braccio del contatto (C). 
Stringere leggermente i due grani da 3mm  
nei due fori in alto nel blocco del cuscinetto 
con la chiave a brugola in dotazione.  
 
3. Inserire le due molle (J) sui prigionieri di 
regolazione mantenendole con i dadi di 
regolazione della molla (N).  
 
4. Allentare ciascuno dei grani 3mm e 
regolare la tensione della molla avanti e 
indietro fino a quando i due bracci palette 
sono paralleli tra loro. Quando la posizione 
corretta è stata raggiunta serrare i due grani.  
 
5. Fissare sulla base i 4 piedini in gomma 
utilizzando le 4 viti corte da 3mm.  
 
6. Con le 3 viti da 3mm lunghe fissare il 
blocco cuscinetti (A) alla base d’acciaio (L) 
usando le rondelle ed il capocorda a saldare 
da 3mm che deve essere posto al centro della 
vite.  
 
7. Montare le 2 torrette di contatto di 
regolazione (K) con i quattro isolatori (O)  
sopra e sotto la base utilizzando le 2 viti da 
4mm mettendo anche le rondelle ed i 
capicorda a saldare sotto le teste delle viti.  
 
8. Montare i 2 perni di contatto (G), insieme 
con i dadi di bloccaggio zigrinati (H) nelle 
torrette di contatto (K).  
Regolare i contatti su ogni lato per allinearli 
ed infine serrare le 2 viti da 4mm.  
 
9. Fissare il cavo alla base utilizzando la vite 
da 4mm e saldare ciascun filo su ogni 
capicorda come da schema elettrico del vostro  
manipolatore CW. 
. 


